ulizia in

pochi minuti
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ULTRASUONI costfruisce impianti
per il lavaggio a ultrasuoni
- degli stampi. Il cuore del sistema

e costituito da un generatore
 mulfifrequenza che fornisce

in ogni istante il massimo di energio
ulfrasonora sullo stampo da pulire

Nel Il lavaggio di uno stampo
laboratorio per plastica - sostiene 1'inge-
prove gner Loris Puddu della Ultrar -
della ONi rappresenta un lavoro in-
Ultrasuoni Zrato e spesso difficile. Si deve
possono aprire completamente lo stam-
essere messl | po e asportare manualmente |
a punto residui di materiale. E un’ope-
i pi adatti razione lunga, spesso impreci-
cicli saeperfinorischicsaperlacon-
di lavaggio servazionedella forma dell’im-
degli stampi. | pronta, Senza contare che si re-
sta bloceati per pitiore in opera-
zioni di manutenzione ordina-
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Per pulire gli stampi di tra-
sformazione di plastica e gom-
ma {come quelli per alluminio)

| §i ricorre spesso alla pallinatu-

| con una lineadi macchine peril

| lavaggio industriale a ultrasuo-

| 01, specifiche per la pulizia de-
gli stampi, che rappresentano |

. unvalido sistema per l'elimina- |

zione di depositi indesiderati, |

tiporesidui di stampaggio, olio,

grasso, ruggine, ossidi dei gas,

| distaccanti, grafite, coloranti e

depositi calcarei.

Queste macchine compiono
automaticamente Pintera ope- |
raziome di pulitura anche all'in-
temo dello stampo in pochi
| minuti, evitando operazioni
| manuali di raschiatura con at-
trezzi ¢ solventi. Sievitanoinol-
tre tutte le operazioni di smon-
| taggio delle piastre e degli in-

B | semi,

Impianti con da
tre a sette vasche

Liltrasuoni costruisce lineedi
lavaggio stampi composte da
robuste vasche in acciaio inox
304/316 L, con una capaciti
interna utile da 50 a 6000 litri,
In genere gli impianti sono da
tre a sette vasche: altn materiali

d costruttivi, dimensioni interne

| diverse e sistemi di risciacquo a
spruzzn particolari, VENECNo

| progettati in ventiquattra are in

ri, o alla sabbiatora. con il ri-
schio di provocare 1'abrasione
delle impronte nelle zone pit

delicate, muodificando le quote |

degli spigoli vivie rovinando lo
stato superhiciale. Alre opera-
zioni supplementari di pulizia
vengons eseguite con 'gusilio
di sistemi a spruzzo, manuali o
meccanici; con -acqua calda e
detereivi che sgragsana inmodo
grossolano. Acidi e solventi
caldi, inoltre, sembrano rende-
re pin veloce il lavaggio ma
rovinane la superficie e, fatto

ancora pitt grave, mettono gl |

operatori in una condizione di
rischio. A questi problemi Ul-
| trasuoni ha dato ona risposta

base alla specifica tecnica del

| cliente, Le vasche Ultrasuoni |

| sono modular o monobloceo |
(in una unica carénatura) e, ol-
tre agli speciali accorgimenti
costruttivi, sono dotate di siste-
mi di carico/scanica dei liquids,
controlli elettromici di regola-
zione di temperatura, livello,
aspirazione e potenza. La pro-
| duzione comprende anche va-
| sche a ultrasuoni ¢ apparecchi
| per piceole esigenze, con capa-
‘ cita da 4 a S0 litr,

Sul pezzo da pulire massimo
di energia ultrasonora

Il cuore del sisterna di lavag-
gioultrasuonis costituito da un
generatore a ultrasuoni a mlhti-
‘ {requenzache, grazie a uno spe-

ciale dispositivo elettronico di
regolazione della potenza, for-



I trasduttorf  misce in ogni istante il massimo
ultraswoni di  dienerg:aultrasoncra sul pezzo
tipo magneto

strittivo | automatica del miglior rappor-
montati - | todellapotenzaedella frequen-
sugh implantl. | #a di oscillazione generate. [l

CR) WML § AFTIS RINTUNN O FLE O Ol

L PRSRALRL 11 ITHT PO 041 CONTHLUSCD RANAF |FEN METGLLC | FLESTIC

trasduttore magnetico Superso-
ni¢ trasforma nel ligaido 1'alta
frequenza elefirica generata in
vibrazioni meccanice - mole-
golare che distaccano veloce-
mente 2l inguinanii dalle so-
perfici metalliche. La comple-
mentare azione chimica di dis-
solurione & oUEnuldE con appo-
siti detergentia caldo oa freddo
fatti espressamente elaborare da
ultrasuoni

Con un’azione ultrasonora
energica e omogenea in ogni
singaolo punto della vasca di la-
vaggio si oftienc una perfetta
pulizia anche delle zone diffi-
cilmenie raggiungibili con altri
sistemi di lavaggio, salvaguar-
dando negli anni le impronte
dello stampo dagli effeni di
eventuall processi erosivi (non
sono infatti necessan acidi, cor-

| rosivi, abrasioni meccaniche,

getti d*acqua caldao vapore). I

da pulire con 'ottimizzarzions | processo di lavaggio & comple-

tato da fasi di risciacquo, mibi-
zione ¢ protezione in modo da
preservare lo stampo da possi-
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bili ossidazioni fino al suosuc-
cessivo impicgo. Olire all’ele-
vilo poters sgrassants ¢ protet-
tivo 1 detergenti hanno una du-
rata di vari mesi e spno ecologi-
| camente sicuri; non richiedono
frequenti e costosi nicambi nel-
le vasche, sono faciimente smal-
tibili senza ulteriori costi ¢ pro-
blemi ecelogico/ambientali,

Un laboratorio per
prove € messe a punto
Maechine e impianti uflra-
suoni sono prodort all’intemo
| di stabilimenti consociati che
costruiseono carpenteria e parti
meccaniche: di precisione, ge-
neratori ¢ trasduttori a ultrasuo-
i, quade eleftrici, schede elet-
woniche, software, e cosi via.




